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· PRESTOLE

· RIBATTINI SPECIALI

· Etc , etc , ….
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BRUNITURA

BZ
BRONZATURA

DA
DACROMET

DC
DECAPPAGGIO

FO
FOSFATAZIONE

NK
NICHELATURA

OT
OTTONATURA

PT
PATIZZAZIONE

RA
RAMATURA

RN
RAMATURA\NICHELATURA

ZI
ZINCATURA BIANCA

ZN
ZINCATURA NERA

ZT
ZINCATURA TROPICAL
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AZIENDA CERTIFICATA

Dall' Istituto di Certificazione Industriale della Meccanica

Certificato n°. 1095

VITI AUTOFILETTANTI
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 AUTOFILETTANTI TESTA CILINDRICA

 TAGLIO CACCIAVITE (TC) 


UNI 6951
DIN 7971
ISO 1481





Materiale:
ACC.C15 / ACC. INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Secondo norma DIN 7970/B
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 AUTOFILETTANTI TESTA SVASATA

 TAGLIO CACCIAVITE (TS) 


UNI 6952
DIN 7972
ISO 1482





Materiale:
ACC.C15 / ACC. INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Secondo norma DIN 7970/B
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 AUTOFILETTANTI TESTA SVASATA CALOTTA

 TAGLIO CACCIAVITE (TSC) 


UNI 6953
DIN 7973 
ISO 1483 





Materiale:
ACC.C15 / ACC. INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Secondo norma DIN 7970/B
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 AUTOFILETTANTI TESTA CILINDRICA 

 CROCE (TC+) 


UNI 6954 
DIN 7981
ISO 7049 





Materiale:
ACC.C15 / ACC. INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Secondo norma DIN 7970/B
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 AUTOFILETTANTI TESTA SVASATA

 CROCE (TS+) 


UNI 6955
DIN 7982
ISO 7050 





Materiale:
ACC.C15 / ACC. INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Secondo norma DIN 7970/B
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 AUTOFILETTANTI TESTA SVASATA CALOTTA 

  CROCE (TSC+) 


UNI 6956
DIN 7983
ISO 7051 





Materiale:
ACC.C15 / ACC. INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Secondo norma DIN 7970/B
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 AUTOFILETTANTI TESTA  ESAGONALE 

 (TE) 


UNI 6949
DIN 7976
ISO 1479 





Materiale:
ACC.C15 / ACC. INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Secondo norma DIN 7970/B
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 AUTOFILETTANTI TESTA  ESAGONALE 

 FINTA RONDELLA (TE FR) 


UNI 6950
DIN 6928






Materiale:
ACC.C15 / ACC. INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Secondo norma DIN 7970/B

AUTOFILETTANTI ANTISVITO

[image: image234.png]



[image: image2.jpg]



[image: image3.jpg]g ©




[image: image4.jpg]




VITI AUTOFILETTANTI CAVA ES. / TORX CON PIOLINO

TBCE  DIN 7981 CE TP
TBC TORX DIN 7981 TX TP
TSCE DIN 7982 CE TP
TSC TORX DIN 7982 TX TP 

Materiale: INOX A2

Filettatura DIN 7970 / B

SU RICHIESTA AUTOFILETTANTI CROCE TORX  NORMALE ACC.C15
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GANCI AUTOFILETTANTI


Semplice
Con Taglio Cac.
Con Piega





Materiale:
ACC.4.8


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Passo Rapido

VITI AUTOPERFORANTI
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AUTOPERFORANTI TESTA ESAGONALE

(TE)


UNI 8116







Materiale:
ACC.C15 


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Secondo norma DIN 7970/B
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 AUTOPERFORANTI TESTA ESAGONALE

 FINTA RONDELLA (TE FR)


UNI 8117
DIN 7504K






Materiale:
ACC.C15 


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Secondo norma DIN 7970/B
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 AUTOPERFORANTI TESTA ESAGONALE 

F.R. TAGLIO CACCIAVITE



DIN 7504L






Materiale:
ACC.C15 


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Secondo norma DIN 7970/B
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 AUTOPERFORANTI TESTA CILINDRICA 

 CROCE (TC+) 


UNI 8118
DIN 7504N






Materiale:
ACC.C15 


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Secondo norma DIN 7970/B
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 AUTOPERFORANTI TESTA SVASATA

 CROCE (TS+) 


UNI 8119
DIN 7504P
 





Materiale:
ACC.C15 


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Secondo norma DIN 7970/B
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AUTOPERFORANTI  TESTA SVASATA CALOTTA

 CROCE (TS+) 


UNI 8120
DIN 7504Q
 





Materiale:
ACC.C15 


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Secondo norma DIN 7970/B

VITI A LEGNO
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VITI A LEGNO TESTA CILINDRICA 

(TC)


UNI 701
DIN 96
 





Materiale:
ACC.C15 /  OT 63 /  INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Secondo norma DIN 7998
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VITI A LEGNO TESTA SVASATA 

(TS)


UNI 702
DIN 97
 





Materiale:
ACC.C15 /  OT 63 /  INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Secondo norma DIN 7998
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VITI A LEGNO T. SVASATA CALOTTA 

(TSC)


UNI 703
DIN 95






Materiale:
ACC.C15 /  OT 63 /  INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Secondo norma DIN 7998
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VITI A LEGNO TESTA CILINDRICA CROCE 

(TC+)


UNI 8180
DIN 7996






Materiale:
ACC.C15 /  OT 63 /  INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Secondo norma DIN 7998
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VITI A LEGNO TESTA SVASATA CROCE 

(TS+)


UNI 8181
DIN 7997
 





Materiale:
ACC.C15 /  OT 63 /  INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Secondo norma DIN 7998
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VITI A LEGNO T. SVAS. CALOTTA CROCE 

(TSC+)


UNI 8182
DIN 7995






Materiale:
ACC.C15 /  OT 63 /  INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Secondo norma DIN 7998
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VITI A LEGNO TESTA ESAGONALE 

(TE)


UNI 704
DIN 571
 





Materiale:
ACC.C15 /  OT 63 /  INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Secondo norma DIN 7998

VITI RAPID PER PANNELLI TRUCIOLARI
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VITI RAPID TESTA SVASATA CROCE

(TS+)










Materiale:
ACC.C15 / INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Passo rapido per pannelli truciolari
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VITI RAPID TESTA CILINDRICA CROCE

(TC+)










Materiale:
ACC.C15 / INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Passo rapido per pannelli truciolari
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VITI RAPID TESTA SVASATA CALOTTA CROCE

(TSC+)










Materiale:
ACC.C15 / INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Passo rapido per pannelli truciolari

VITI DI GIONZIONE PER MOBILI
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VITI DI GIUNZIONE PER MOBILI


Vari tipi di TESTA e IMPRONTA per ogni esigenza.


Materiale:
ACC.4.8


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Passo rapido per Legno / METRICA

VITI PER PLASTICA
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VITI PER PLASTICA TESTA ESAGONALE

 (TE)


UNI 9704







Materiale:
ACC.C15 / ACC.INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Per Plastica e Termoindurenti
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VITI PER PLASTICA TESTA ESAGONALE

 FINTA RONDELLA (TEFR)


UNI 9706







Materiale:
ACC.C15 / ACC.INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Per Plastica e Termoindurenti
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VITI PER PLASTICA TESTA CILINDRICA CROCE

(TC+)


UNI 9707







Materiale:
ACC.C15 / ACC.INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Per Plastica e Termoindurenti
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VITI PER PLASTICA TESTA CILINDRICA CROCE 

FINTA RONDELLA  (TC+FR)


UNI 9708







Materiale:
ACC.C15 / ACC.INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Per Plastica e Termoindurenti
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VITI PER PLASTICA TESTA SVASATA CROCE

(TS+)


UNI 9709







Materiale:
ACC.C15 / ACC.INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Per Plastica e Termoindurenti
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VITI PER PLAST. TESTA SVASATA CALOTTA

CROCE  (TSC+)


UNI 9710

 





Materiale:
ACC.C15 / ACC.INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Per Plastica e Termoindurenti

VITI PER CARTONGESSO
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VITI PER PANNELLI IN CARTONGESSO

T½T  FR PUNTA OGIVA




 





Materiale:
ACC.C15 


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
RAPIDO Per CARTONGESSO
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VITI PER PANNELLI IN CARTONGESSO

TS  PUNTA OGIVA




 





Materiale:
ACC.C15 


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
RAPIDO Per CARTONGESSO
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VITI PER PANNELLI IN CARTONGESSO

T½T FR PUNTA AUTOPERFORANTE




 





Materiale:
ACC.C15 


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
RAPIDO Per CARTONGESSO
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VITI PER PANNELLI IN CARTONGESSO

TS  PUNTA AUTOPERFORANTE




 





Materiale:
ACC.C15 


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
RAPIDO Per CARTONGESSO
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VITI AUTOFILETTANTI

AUTOMASCHIANTI 


TE FR

 





Materiale:
ACC.C15 


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
DIN 7970B AUTOMASCHIANTE

VITI METRICHE
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 VITI TESTA CILINDRICA

 TAGLIO CACCIAVITE (TC) 


UNI 6107
DIN 84
ISO 1207





Materiale:
ACC.4.8 /  8.8 / 10.9 / OT 63 / Inox A2\A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso.
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 VITI TESTA SVASATA

 TAGLIO CACCIAVITE (TS) 


UNI 6109
DIN 963
ISO 2009





Materiale:
ACC.4.8 /  8.8 / 10.9 / OT 63 / Inox A2\A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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 VITI TESTA SVASATA CALOTTA

 TAGLIO CACCIAVITE (TSC) 


UNI 6110
DIN 964 
ISO 2010





Materiale:
ACC.4.8 /  8.8 / 10.9 / OT 63 / Inox A2\A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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 VITI TESTA CILINDRICA CROCE 

 (TC+) 


UNI 7687
DIN 7985
ISO 7045





Materiale:
ACC.4.8 /  8.8 / 10.9 / OT 63 / Inox A2\A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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 VITI TESTA SVASATACROCE 

(TS+) 


UNI 7688
DIN 965
ISO 7046 





Materiale:
ACC.4.8 /  8.8 / 10.9 / OT 63 / Inox A2\A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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 VITI TESTA SVASATA CALOTTA CROCE 

(TSC+) 


UNI 7689
DIN 966
ISO 7047





Materiale:
ACC.4.8 /  8.8 / 10.9 / OT 63 / Inox A2\A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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 VITI TESTA  ESAGONALE 

 (TE) 


UNI 5739
DIN 933
ISO 4017 





Materiale:
ACC.4.8 /  8.8 / 10.9 / OT 63 / Inox A2\A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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 VITI TESTA  ESAGONALE FILETTO PARZIALE

 (TE) 


UNI 5737
DIN 931
ISO 4014





Materiale:
ACC.4.8 /  8.8 / 10.9 / OT 63 / Inox A2\A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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 VITI TESTA  ESAGONALE FINTA RONDELLA

 ( disponibile anche con F.R. dentellata)



DIN 6921
ISO 1665





Materiale:
ACC.4.8 /  8.8 / 10.9 / OT 63 / Inox A2\A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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 VITI TESTA   SVASATA CAVA ESAGONALE

 (TSCE)


UNI 5933
DIN 7991
EN 10642





Materiale:
ACC. 8.8 / 10.9 / 12.9 / Inox A2\A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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 VITI TESTA  CILINDRICA CAVA ESAGONALE (TCCE)


UNI 5931
DIN 912
EN 4762





Materiale:
ACC. 8.8 / 10.9 / 12.9 / Inox A2\A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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 VITI TESTA TONDA CON QUADRO SOTTOTESTA

 ( TTDQ)


UNI 5731
DIN 603
ISO 8677





Materiale:
ACC.4.8 / OT 63 / Inox A2\A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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 VITI TRILOBATE

TE   \  TEFR   \    TC+   \   TS+   \   TSC+ 


UNI  8110 - 8111 - 8112 - 8113 - 8114





Materiale:
ACC.C 15 / INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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 VITI AUTOMASCHIANTI

TC+ \ TS+ \ TSC+ \ TE 



DIN 7516






Materiale:
ACC.C 15


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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 VITI REGISTRO

OTTONE










Materiale:
OT 58


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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 VITI AD ALETTE




UNI 5449







Materiale:
ACC.4.8  /  OT 63  /  INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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GOLFARI MASCHI




UNI 2947
DIN 580






Materiale:
ACC.C15


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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 GOLFARI FEMMINA





 DIN 582






Materiale:
ACC.C15


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso

GRANI
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 GRANI 

PUNTA PIANA


UNI 5923
DIN 913
ISO 4026





Materiale:
ACC.45H , INOX A2


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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 GRANI 

PUNTA CONICA


UNI 5927
DIN 914
ISO 4027 





Materiale:
ACC.45H , INOX A2


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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 GRANI

 PUNTA CILINDRICA


UNI 5925
DIN 915
ISO 4028 





Materiale:
ACC.45H , INOX A2


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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 GRANI

 PUNTA COPPA


UNI 5929
DIN 916
ISO 4029 





Materiale:
ACC.45H , INOX A2


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso

BARRE FILETTATE
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BARRE FILETTATE
BARRE FILETTATE


DIN 975


DIN 976


Materiale:
ACC. 4.8 / 5.8 / INOX A2-A4 / OT 63
Materiale:
ACC. 4.8 / 5.8 / INOX A2-A4 / OT 63

Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.

Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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VITI PER MANIGLIE

T½T COMBY










Materiale:
ACC.4.8


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso M4
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INGRASSATORI

DIRITTI



DIN 7663 A






Materiale:
ACCIAIO


Trattamento:
ZINCOTROPICAL


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso 
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INGRASSATORI A SFERA

45°



DIN 7663 B






Materiale:
ACCIAIO


Trattamento:
ZINCOTROPICAL


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso 

[image: image95.png]dk-

m

48 58 88

of

form Z

fex





INGRASSATORI A SFERA

90°



DIN7663 C






Materiale:
ACCIAIO


Trattamento:
ZINCOTROPICAL.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso 
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VITI METRICHE CON PIOLINO ANTISVITO 

TBCE  ISO 7380 TP
TBC TORX ISO 7380 TX TP
TSCE DIN 7991 TP
TSC TORX DIN 7991 TX TP 

Materiale:INOX A2

FilettaturaMetrica ISO a passo grosso

DADI
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 DADI ESAGONALI

 MEDI 


UNI 5588
DIN 934
ISO 4032





Materiale:
ACC.6S \ 8S \ 10S \ OT 63 \ INOX A2-A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso.
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 DADI ESAGONALI

 BASSI


UNI 5589
DIN 936
ISO 4035





Materiale:
ACC.6S \ 8S \ 10S \ OT 63 \ INOX A2-A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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 DADI ESAGONALI

 ALTI


UNI 5587
 






Materiale:
ACC.6S \ 8S \ 10S \ OT 63 \ INOX A2-A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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 DADI ESAGONALI A CORONA 

 AD INTAGLI 


UNI 5593
DIN 935






Materiale:
ACC.6S \ 8S \ 10S \ OT 63 \ INOX A2-A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso

[image: image100.png]



[image: image101.png]


               

                                                                       ALTI  DIN 982                 BASSI   DIN 985
 DADI AUTOBLOCCANTI

 ALTI \ BASSI


UNI 7473 \7474
DIN 982 \ 985






Materiale:
ACC.6S \ INOX A2-A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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 DADI AUTOFRENANTI

 CON CALOTTA



DIN 986






Materiale:
ACC.6S \ INOX A2  calotta: NYLON \ ACC.


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso

[image: image103.png]



 DADI CIECHI

 A CALOTTA


UNI 5721
DIN 1587






Materiale:
ACC.6S  \ OT 63 \ INOX A2-A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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 DADI AD ALETTE

 


UNI 5448
DIN 315






Materiale:
ACC.6S \ OT 63 \ INOX A2-A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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DADI FLANGIATI 

 (Con \ Senza ZIGRINATURA)



DIN 6923
ISO 4161





Materiale:
ACC.6S \ INOX A2-A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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DADI QUADRI

 


UNI 5596







Materiale:
ACC.6S \ OT 63 \ INOX A2-A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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 DADI A SALDARE





DIN 929






Materiale:
ACC.6S 


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso
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DADI IN GABBIA












Materiale:
ACC.6S (gabbia ACC.C70 \ INOX A2))


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.


Filettatura:
Metrica ISO a passo grosso

RONDELLE

[image: image109.png][t
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 RONDELLE

 PIANE


UNI 6592
DIN 125A






Materiale:
FE.33 \ OT 63 \ INOX A2-A4 \ FIBRA \  POLITENE \ PRESPAN \ NYLON


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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RONDELLE PIANE TRIPLE

 (CARROZZERIA)


UNI 6593B
DIN 9021






Materiale:
FE.33 \ OT 63 \ INOX A2-A4 \ FIBRA \  POLITENE \ PRESPAN \ NYLON


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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RONDELLE ELASTICHE

 GROWER


UNI 1751
DIN 127B






Materiale:
ACC.C70 per molle \ INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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RONDELLE ELASTICHE





DIN 137 A






Materiale:
ACC.C70 per molle \ INOX A2


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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RONDELLE DI SICUREZZA





DIN 6796






Materiale:
ACC.C60


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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ANELLI DI SPESSORAMENTO





DIN 988






Materiale:
ACC.C70 per molle \ INOX A2 - A4


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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RONDELLE DENTELLATE

SOVRAPPOSTE ESTERNE



DIN 6798A






Materiale:
ACC.C70 per molle \ INOX A2


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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RONDELLE DENTELLATE

SOVRAPPOSTE INTERNE



DIN 6798J






Materiale:
ACC.C70 per molle \ INOX A2


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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RONDELLE DENTELLATE

SOVRAPPOSTE CONICHE



DIN 6798V






Materiale:
ACC.C70 per molle \ INOX A2


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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RONDELLE DENTELLATE

ESTERNE



DIN 6797A






Materiale:
ACC.C70 per molle \ INOX A2


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.

[image: image118.png]b>-061
+
<
4 d
90" dkn ] I





RONDELLE DENTELLATE

INTERNE



DIN 6797J






Materiale:
ACC.C70 per molle \ INOX A2


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.

[image: image119.png]b>=0.61




RONDELLE DENTELLATE

CONICHE



DIN 6797V






Materiale:
ACC.C70 per molle \ INOX A2


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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RONDELLE PER ALBERI 

SENZA SCANALATURA    STARLOCK










Materiale:
ACC.C70 per molle


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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ANELLI D'ARRESTO PER ALBERI SENZA SCANALATURA  RESS










Materiale:
ACC.C70 per molle 


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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ANELLI D'ARRESTO PER ALBERI

SEEGER



DIN 6799






Materiale:
ACC.C70 per molle \ INOX A2


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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ANELLI D'ARRESTO PER ALBERI

SEEGER (ESTERNI)


UNI 7435
DIN 471






Materiale:
ACC.C70 per molle \ INOX A2


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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ANELLI D'ARRESTO PER ALBERI

SEEGER (INTERNI)


UNI 7437
DIN 472






Materiale:
ACC.C70 per molle \ INOX A2


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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RONDELLE PER CARPENTERIA

Da M12 a M30


UNI 5714
DIN 6916






Materiale:
ACC.C45 BONIFICATO 


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.

ARTICOLI VARI
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SPINE CILINDRICHE

(non temperate  -  temperate)


UNI 1707 - 6364
DIN 7 - 6325
ISO 2338- 8734





Materiale:
ACC. AVP / 100 CR6 / INOX A2


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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SPINE SPIRALI




UNI 6875
DIN 7343
ISO 8750





Materiale:
ACC.C70 per molle


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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SPINE ELASTICHE




UNI 6873
DIN 1481
ISO 8752





Materiale:
ACC.C70 per molle


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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SPINE ELASTICHE DENTELLATE












Materiale:
ACC. C72  -  INOX


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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RIVETTI A STRAPPO





DIN 7337






Materiale:
ACCIAIO / ALLUMINIO / RAME / INOX


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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CHIAVI ESAGONALI AD 'L'

ALTA RESISTENZA


UNI 6753
DIN 911






Materiale:
ACC.8.8 


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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RIVETTI AUTOFILETTANTI




UNI 7346







Materiale:
ACC.C15


Trattamento:
OTTONATI
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RIBATTINI SEMIFORATI

E PIENI



DIN 6791






Materiale:
ACC.FE P01 / ALLUMINIO


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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MOLLE DA FILO




COMPRESSIONE
TORSIONE
TRAZIONE





Materiale:
ACC. C70


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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MOLLE A TAZZA





DIN 2093






Materiale:
ACC.C70 per molle


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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COPIGLIE

 


UNI 1336
DIN 94






Materiale:
ACC.3.6


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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COPIGLIE DI SICUREZZA

A MOLLA 










Materiale:
ACC.C70


Trattamento:
ZINC.GIALLO
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INSERTI FILETTATI




CILINDRICI
ZIGRINATI
ESAGONALI





Materiale:
ACC.4.8 o ALLUMINIO


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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RIVETTATRICI

PER INSERTI FILETTATI


OLEOPNEUMATICHE
MANUALI
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LINGUETTE




UNI 6604/A
DIN 6885/A
ISO R773


UNI 6606 - DIN 6888 (A DISCO)


Materiale:
ACC.INOX - C45K


Trattamento:
/
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PARTICOLARI IN NYLON

 










Materiale:
NYLON


Trattamento:
//


[image: image25.png]



PIASTRINE O PRESTOLE




SEMPLICI
DOPPIE





Materiale:
ACC.C70 per molle


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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OCCHIELLI












Materiale:
ACCIAIO / OTTONE


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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CHIODI TOPOGRAFICI

ALTA RESISTENZA










Materiale:
C40 BONIFICATO (140kg mm²)


Trattamento:
Su richiesta, vedi tabella.
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GHIERE AUTOBLOCCANTI












Materiale:
ACC.CLASSE 8


Trattamento:
ZINC.
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SPINOTTI A SCATTO












Materiale:
C70


Trattamento:
ZINCO / TROP
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INSERTI AVVITATORI




POZY
PHILLIPS
ESAGONALE


TORX
ANTISVITO
CACCIAVITE





Materiale:
ACC.


Trattamento:
//
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TAPPI ADESIVI PER VITI TS

SETTORE MOBILI










Materiale:
PLASTICO


Trattamento:
COLORI VARI
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FASCETTE STRINGI TUBO










MODELLI VARI a RICHIESTA

Materiale:

ACCIAIO ZIN / INOX






















� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PhotoDeluxe.Image.3 \s ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PhotoDeluxe.Image.3 \s ���





� EMBED PhotoDeluxe.Image.3 \s ���





� EMBED PhotoDeluxe.Image.3 \s ���





� EMBED PhotoDeluxe.Image.3 \s ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���











� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PhotoDeluxe.Image.3 \s ���





� EMBED PhotoDeluxe.Image.3 \s ���





� EMBED PhotoDeluxe.Image.3 \s ���





� EMBED PhotoDeluxe.Image.3 \s ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���








� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���

















PAGE  
12

[image: image133.png]form F




[image: image134.png]l:k Xmax=Pitch
1

form F



[image: image135.png]—s recessed admitted
. form © form F




[image: image136.png]


[image: image137.png]form F




[image: image138.png]feto
form C form F

80° d

P
[




[image: image139.png]


[image: image140.png]


[image: image141.png]]

e



[image: image142.png]


[image: image143.png]


[image: image144.png]recessed admitted

TA form TZ form

itch y,j Eyj



[image: image145.png]dk




[image: image146.png]de.

dk-

TZform

Y2



[image: image147.png]dk
TZ form

Yo




[image: image148.png]I
/|

@




[image: image149.png]amax=Pitch



[image: image150.png]e

lg d
Xmax=Pitch

dp



[image: image151.png]dk.




[image: image152.png]90°

f

+2-0 =

ty

= i}\ .
e
ek b




[image: image153.png]dk-

m

48 58 88

of

form Z

fex




[image: image154.png]b>=0.61



[image: image155.png]b>-061
+
<
4 d
90" dkn ] I




[image: image156.png]a0

feko

1

b>=0.61




[image: image157.png]recessed admitted

,
N

b>= 061

S,
i |

X -



[image: image158.png]form Z

ftof

{rida ds

fek

f——b——




[image: image159.png]


[image: image160.png]form H

-t

feko




[image: image161.png]dk

form H

@ e
m- k- -amax=Pitch Lﬁ ¥
tomz./|
1

form F

o



[image: image162.png]dk

m

form H

form Z




[image: image163.png]dk
form H
9020
form 7
. *
4658068



[image: image164.png][t

1

fekde——— b




[image: image165.png]form Z

of

Kk




[image: image166.png]okli b—f




[image: image167.png]


[image: image168.png]


[image: image169.png],754,‘ 15°>30° .

o

5688109




[image: image170.png]157>25°

f—s k," n
157min | F
I
e
! 2Pmax
de. 2]

88 109 129

1°30 max



[image: image171.png]s 15730° - k'

u=max2P

5.6 8.8 100




[image: image172.png]o

dk-

a0*
M22-24 60°

1y

fiec

2P max

f—a |

e

Is

Ig

leu




[image: image173.png][E3 109 173

1200
min.

w min=k max - t max

fo toew
. <=M4 no
chamfered
{4 |da ds aw
‘ max 2P 3 [¢
45'mal Ts —| b
lg
k 1




[image: image174.png]f— a2

48

2




[image: image175.png]45H

240° > 270°

Y e

+d3

i




[image: image176.png]


[image: image177.png]240° > 270°

N

90°/120°

it

u=max.2P



[image: image178.png]90 21200
240° > 270° dz =120

45H

u=max.2P




[image: image179.png]


[image: image180.png]


[image: image181.png]Form A chne Kuppe Form B mit Kuppe

1

= — L
. e
ozl %



[image: image182.png]iy

300

Polyamide - 70 to+120°C




[image: image183.png][

100026




[image: image184.png]fea-

=T

4.85.8 8.8 10.9




[image: image185.png]


[image: image186.png]1510 30°

N

A7H 22H

max
10
H

120°1040



[image: image187.png]


[image: image188.png]MI2> g

to 30°

da

<M12

D
s

dw

90 to 120°

f
T



[image: image189.png]


[image: image190.png]30°)

s
/_\ de=s
e U d

Polyamide 70 to + 1207 =



[image: image191.png]j—m —




[image: image192.png]o

—

a3 3]

L

di dz

1200

92




[image: image193.png]: Y
= Al




[image: image194.png]a

Ad



[image: image195.png]a0*

Existin ANSI B 1.1 7/16-20

dz

+10-0,

D




[image: image196.png]i B

]
Z's

il

]




[image: image197.png]Steel 100-200-300 HV A2 200 HV] ke



[image: image198.png]steel-steelP500N/mm ] stainless steel- CuZn




[image: image199.png]O s

[ARCaz>33]



[image: image200.png]


[image: image201.png]Spring steel-CuSnEX12CrNiT7 7]



[image: image202.png]s

[spring steel-CuSn8-X12CrNiT7 7



[image: image203.png]ﬂ e

[spring steel-CuSn8-X12CrNi 17 7 \




[image: image204.png]- s

Spring steel[MRC 43/50) v &



[image: image205.png]CO[HRC 43/50)

[©fzrTr]



[image: image206.png]W |

min 25
[spring steel-CuSn8-X12CrNi 17 7]



[image: image207.png]d2.

Spring steel-CusnBX12CrNi 17 7] \




[image: image208.png]


[image: image209.png]anY



[image: image210.png]


[image: image211.png]4=m6 Ra=08
4-h8Ra=16

HV30 1255245
Hv30 2105280 A1




[image: image212.png]d2

feko———— L.



[image: image213.png]SEzIoNE A-B




[image: image214.png]1T

J

.

i

-0l



[image: image215.png]


[image: image216.png]form A

120°%

-0




[image: image217.png]HY 4205520



[image: image218.png]R d3<di
—
d2 LNE a3 d
s 15>30°
D>12 a4
HY 500>560

I
|



[image: image219.png]


[image: image220.png]=l

E,




[image: image221.png]T




[image: image222.png](1

fw  ©

’_’-




[image: image223.png]


[image: image224.png]


[image: image225.png]


[image: image226.png]


[image: image227.png]


[image: image228.png]


[image: image229.png]


[image: image230.png]=@



[image: image231.png]


[image: image232.png]


[image: image233.png]


_983276782

_983771448

_1033539953.psd

_1033542538.psd

_1033543410.psd

_1047901119.doc
[image: image1.png]






_1033542593.psd

_1033542005.psd

_1033542417.psd

_1033540280.psd

_1033540658.psd

_1033540126.psd

_989651923

_1009716864

_1009719919

_989652206

_986720326

_989645811

_989649867

_989651279

_989648166

_986733042

_986720272

_983781820

_983694974

_983704273

_983770249

_983770281

_983770061

_983770124

_983770181

_983770099

_983705352

_983696846

_983696925

_983696407

_983609362

_983691917

_983693268

_983691966

_983618710

_983685286

_983597742

_983601634

_983601849

_983599162

_983276938

_983278105

_983187034

_983195002

_983264386

_983276453

_983276585

_983276250

_983262135

_983264000

_983258052

_983192974

_983193743

_983194261

_983193317

_983188393

_983191342

_983190992

_983187754

_982994769

_982998164

_983017020

_983017365

_983017145

_983016756

_983012187

_982997260

_982997550

_982995414

_982672835

_982745098

_982993849

_982994042

_982992989

_982737473

_982743883

_982737589

_982737401

_982660248

_982671593

_982672535

_982672732

_982672408

_982668019

_982670437

_982671416

_982668476

_982666372

_982667741

_982666951

_982660575

_982659518

_982659947

_982659565

_958289601

_982566620

